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Ohne PrŠzisionswerkzeuge ist die Welt der Fertigungs-
technik nicht vorstellbar. Hšchste PrŠzision der Werkzeuge
fŸhrten zu technischen Entwicklungen, welche die Welt ver-
Šnderten. Wer heute etwas in Bewegung bringen mšchte,
wer Motor und Antriebskraft bei Neuentwicklungen sein
will, muss seine FŠhigkeiten auf den Kundennutzen kon-
zentrieren.

Bei EMUGE-FRANKEN, ein Unternehmensverbund der in
der Gewinde-, PrŸf-, Spann- und FrŠstechnik Spitzen-
technologie bietet, ist dies gelebte Praxis Ð und das seit
Ÿber 80 Jahren.

Rund 1000 Mitarbeiter, davon ca. 8% Auszubildende, sind
fŸr das umfangreiche Leistungsangebot von Ÿber 110.000
verschiedenen PrŠzisionswerkzeugen und ein durchgŠn-
giges Dienstleistungsangebot verantwortlich. Alle AktivitŠ-
ten zielen darauf ab, Fertigungsprozesse zu optimieren,
um dem Anwender prozesssichere Problemlšsungen zu
bieten, die Zeit und Geld sparen. Modernste Produktions-
einrichtungen und eine lŸckenlose QualitŠtssicherung sind
die Voraussetzung fŸr unsere SpitzenqualitŠt. 

Durch unsere Vertriebspartner in 48 LŠndern der Erde sind
wir fŸr unsere Kunden schnell zu erreichen und kšnnen
auf landesspezifische Gegebenheiten eingehen.

Without precision tools, the world of production technology is
hardly to be imagined. The incredibly high precision of modern
tools has led to technical developments which have changed
the world. Whoever wants to make things move in our modern
world, whoever wants to be motor and driving power for inno-
vation of any kind, must concentrate all his abilities on the best
possible benefit of the customer.

At EMUGE-FRANKEN, a company association which has been
supplying top technologies in the fields of threading, gauging,
clamping and milling technology, we have been living and 
working according to this principle Ð and that for more than 
80 years now.

About 1000 employees, approx. 8% of them apprentices, are
in charge of our extensive product range of over 110.000 diffe-
rent precision tools, and of our comprehensive service pro-
gramme. All our activities are aimed at optimising production
processes, in order to offer to our customers problem solutions
which will guarantee process safety, and save time and money.
The most up-to-date production facilities, together with an
inexorable quality control system, are a necessary precondition
for our constant and uncompromising top quality.

In 48 countries of the world, our agents and sales partners 
provide easy access to EMUGE-FRANKEN for all customers,
and will be happy to help you with any technical or commercial
problem you may have.

EMUGE-FRANKEN EMUGE-FRANKEN
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Der Unternehmensbereich Spanntechnik, mit rund 200
Mitarbeitern, ist fŸr die Produktgruppen Werkzeug- und
WerkstŸckspannung verantwortlich. Neben den Gewinde-
schneidfuttern, den Gewindeschneidapparaten und den
dazugehšrigen SchnellwechseleinsŠtzen sind dies die PrŠ-
zisionsspannmittel fŸr die WerkstŸckspannung. Die Ÿber-
wiegende Anzahl dieser Spannzeuge wird speziell fŸr die
von den Kunden geschilderten AnwendungsfŠlle konstru-
iert und sind somit auf den Fertigungsprozess optimierte
Sonderlšsungen. Dabei werden schon in der Planungs-
phase sŠmtliche Fertigungsvoraussetzungen wie z.B.
Maschinenausstattung, Genauigkeitsanforderungen und
Prozessablauf so praxisnah wie mšglich berŸcksichtigt.

Auf der nŠchsten Seite ist beispielhaft die Ablauforganisa-
tion ãSpanntechnik Ð von der Idee bis zur RealisierungÒ
dargestellt. Lassen Sie sich in die spannende Welt der
WerkstŸckspannung entfŸhren und profitieren Sie von den
unendlich vielen Lšsungen, die unsere Experten bisher fŸr
unsere Kunden realisiert haben.

The company division Clamping Technology, with approxima-
tely 200 employees, is responsible for the product groups
Tool and Workpiece Clamping. In addition to such stock
items as tap holders, tapping attachments and quick-change
adapters, this means precision clamping tools for workpiece
clamping. The larger part of these clamping tools are de-
signed especially for individual customersÕ applications, and
are, as a consequence, highly optimised special solutions for
specific production processes. In order to achieve such solu-
tions, it is strictly necessary to analyse all production condi-
tions, e.g. machine equipment, precision requirements,
details of the production process etc., even in the first plan-
ning stage, and to take every single detail into account with a
close view to practical, every-day work conditions. 

On the next page, you will find an exemplary demonstration
of our process organisation, ÒClamping Technology Ð From
Idea to RealisationÓ. 

Let us take you into the fascinating world of workpiece
clamping, and turn to your own profit the infinite number of
solutions which our experts have already realized for our
customers.

EMUGE Spanntechnik EMUGE Clamping Technology

Spanntechnik
Clamping Technology
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Erstes GesprŠch mit dem Kunden zur AbklŠrung
der Aufgabenstellung und der Leistungsmerkmale.

First discussion with the customer to clarify the job
requirements and determine the performance fea-
tures.

Das EMUGE Expertenteam konkretisiert die Auf-
gabenstellung und erarbeitet einen Konstruktions-
entwurf. Dieser dient als Grundlage fŸr das Angebot.

The EMUGE design team defines the clamping solu-
tion and produces a draft design, this being the basis
for the quotation.

Anhand des Arbeitsplanes werden die einzelnen
Komponenten auf modernsten Maschinen gefertigt.
Jedes Bauteil wird nach der Fertigstellung umfang-
reichen Kontrollen unterworfen. Erst wenn alle Ma§e
genau den Vorgaben entsprechen, wird das Werk-
stŸck fŸr die Montage freigegeben.

Using the working plan the single components are
manufactured on the most modern machines. Each
component is subject to extensive controls after com-
pletion. Only when all the component dimensions 
correspond exactly to the drawing requirements are
the finished components passed for assembly.

Bei der Montage werden alle Bauteile zu Baugrup-
pen zusammengefŸgt und umfangreichen Ma§-
und Funktionskontrollen unterzogen.

During assembly all components are fitted together
to a basic unit assembly group and are again subject
to extensive dimension and function controls.

1 � GesprŠch Discussion

5 � Fertigung Production
6 � Montage Assembly

2 � Konkretisierung Definition

Von der Idee
bis zur Realisierung
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Das Angebot wird mit dem Kunden anhand der
Angebotszeichnung diskutiert, letzte Details und
eventuelle €nderungswŸnsche werden besprochen
und auf dieser endgŸltigen Basis ein zeitlicher
Ablaufplan festgelegt.

The quotation is discussed together with the custo-
mer, basis is the quotation drawing. Final details and
any changes are clarified and a time schedule is fixed.

Nach der Auftragserteilung wird die Zusammen-
stellungszeichnung, die zur Genehmigung beim
Kunden vorgelegt wird, und die Einzelteilzeich-
nungen inklusive den ArbeitsplŠnen erstellt.

After the order has been placed, approval drawings 
to be signed by the customer are produced. This in-
cludes an explosion drawing with parts listing, single
part drawings (schematic only) and a working plan.

Erst wenn alle in der Zusammenstellungszeichnung
vorgegebenen Daten erfŸllt werden, wird das
EMUGE-Spannzeug an den Kunden ausgeliefert
und vor Ort unter den kundenspezifischen Ferti-
gungsbedingungen abgenommen.

Only when all of the data in the explosion drawing are
fulfilled, will the EMUGE work-holding product be
supplied to the customer, it is then approved, on site
by the customer, under his own specific production
conditions.

Technische Beschreibung:
Technical description:

WerkstŸck: Workpiece:
GelenkgehŠuse Joint case

Spann-¯: Clamping dia.: 70-100 mm

Au§en-¯: Outer dia.: 180 mm

AuskraglŠnge: Projecting length:165 mm

Gewicht ca.: Weight approx.: 26,5 kg

Flanschspannfutter System SG
Flanged chuck System SG

7 � Auslieferung Delivery
8 � Beispiel Example

3 � Diskussion Discussion
4 � Zeichnung Drawing

From Idea
to Realisation


